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Наиболее распространенной причиной возникновения дефектов в процессе изготовления швейных изделий является неправильное соединение деталей и частей между собой (контрольные точки не совмещены) или имеются отклонения в настройке швейного оборудования. Рассмотрим некоторые группы таких дефектов.
Нарушен баланс по борту и полочки расходятся внизу.
Первая причина — неправильно соединены боковые срезы деталей спинки и полочки: верхняя точка бокового среза полочки ( в области проймы) расположена выше бокового среза спинки.
Устранение дефекта. Для устранения дефекта удаляют строчку шва. Уточняют по лекалам расположение контрольных точек и линии талии по боковым срезам спинки и полочек. Уравнивают срезы спинки и полочки в области проймы и соединяют их, совмещая контрольные точки.
Вторая причина — при обработке был растянут край борта и лацкана.
Восстановить длину края борта не всегда возможно, например, если на полочке обработаны петли, то дефект считается неустранимым. Если дефект обнаружен раньше, то можно восстановить длину среза борта, проложив на растянутом участке с натяжением кромку (чаще применяют клеевую кромку).
Возможна и третья причина — изделие заужено по линии бедер в результате смещения машинной строчки относительно строчки временного соединения деталей изделия расширяют по линии бедер за счет уменьшения величины припуска на швы

